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연구 목 : 이 논  목  써베잉 신  통해 링한 고 모  상  

평행 계를 구강  시 재 하  해 사용하는 다양한 법  울  

병원에  고안한 진 지그 인덱스   알아보는 것이다.  

법: #35, 36, 46, 47 아가 상실   Class II modification 1  

하악 국소  실습용 모델  한다. 액상 실리 (KE-1300, 

Shinetsu)  이용하여 국소  실습용 모델  인상체를 작한다. 

인상체 부  16개  고 모  얻는다. 1개 고 모  상에  지 인 

#34, 36, 45 아 에 인덱스를 만들  해 듀랄 이 진  얹는다. 

진이 굳 면 얹  채  써베잉 신 상에  #34, 36, 45 아를 

링하여 평행한 삽입 철거 를 한다. 써베잉 신  링한 후  

얻  진 지그 인덱스를  나 지 15개 고 모델 상   #34, 36, 

45 아를 직  핸드피스를 이용하여 삭 하여 도면과 지암  한 

언 컷 등  한다.  

  15개 모델에 해  #34, 36, 45 아  삭 면  구강카 라  

찍는다. 그 게 얻  사진  포토샵 프 그램 Adobe Photoshop CC 

(Ireland, v.14.0)상에  아 삭 면 면  구하고, 써베잉 신  

이용하여 링한 고 모  상 아  삭  부분  면 과 한다. 

결과: #34, 36, 45 아  도면과 #34, 45 아 면  클라스프 

지암  키시  한 언 컷과 #36 아 면  보상암  해 

삭  면  하여  써베잉 신  이용하여 삭 한 면  면 과 



 

 

하 다. 

 

1) #34 아 도면과 클래스프 지암  한 언 컷 삭 면  3.67%, 

-6.59%  차이가 있다. 

2) #36 아  도면  보상암  한 삭 면  24.15%, 12.96%  

차이가 있다. 

3) #45 아  도면과 클래스프 지암  한 언 컷 삭 면  -

6.32%, 24.23%  차이를 보 다.  

 

………………………………………………………………………………………… 

주요어: 써베잉, 지  , 진 지그, 평행 계  

학 번: 2011-22438 
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I.  

 

  

도면  가철  보철  삽입 철거  향  시하  한 지  

상  평행한 면들  다. 도면  능  다 과 같다: (1) 보철 에 

해 한 개  삽입 철거 를 공함 써, 지 나 복 에 과도한 

스트 스가 가해지는 것  지한다. (2) 보철  다양한 지, 보상, 안  

요소들  작용  보장한다. (3) 주어진 삽입철거 에 평행하지 작용하지 않는 

탈락 힘에 항하는 지 에 도움  주고, 평 향  작용하는 힘에 

해 항하여 안 시킨다. (4) 식 이 끼는 것  지한다.  

이러한 하나  삽입 철거 를 얻어 안  증가시키고, 지  얻고 

그리고 지 를 과도한 힘 부  보 하  해 는, 지  상  모든 

도면이 평행해야 한다.  

가철  국소  계 과 에  자  구강 내 인상  통해 얻  진단 

모  써베이어 상에  써베잉 하여 모든 지  상에  언 컷 양  재고 

아 삭 량이 소가 도  하는 한 삽입철거  향  하게 다. 

이  이러한 써베이어를 통해 얻  삽입 철거   도면들 간  평행 

계를 구강 내에  재 하는 것이 가장 어 고 요한 과 이다. 구강 

내에  평행한 도면  하  한 여러 가지 다양한 들이 

안 었지만, 실  구강 내에  도면들  평행하지 않아 가철  

국소  지 이 감소 다.  

써베잉  모  상에  도면  평행 계를 구강 내에  재 하  

해 많  법들이 고안 었다. Carr et al  인상  떠  quick-setting 
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plaster를 부어 만든 모델  만드는 법  안하 다. 얻  모델  

이용하여 구강 내  료하고 종 인상 단계 에 써베이어 상에  

평행 계를 인하 다. 그 외에 실리  인상재를 이용하여 모델 상에  

같이 써베잉 신  링하여 인덱스  사용하는 법도 안 었다.  

울 학  과 보철과에 도 이러한 구강 내 평행 계 재  한 

법  안하 다. 그 법  듀랄 이 진  이용하는 것  지  

상에  듀랄 이 진  진 캡 태  작하고 고 모 과 같이 써베잉 

신에  링하여 지 에 도면  한다. 이 과  통해 지  

부에 얻 진 듀랄 이 진도 같이 삭 어 지  도면과 평행한 

면이 생 고 이는 진 인덱스 써 용할  있다. 라 듀랄 이 진 

인덱스를 구강 내 지 에 용하여 진 인덱스  삭  편평한 면  라 

하이 스피드 버  아를 삭 하면 고 모 상  평행한 도면  재 할  

있다.  

이 논  목  써베잉 신  통해 링한 고 모  상  평행 계를 

구강  시 재 하  해 울 학  과병원 과보철과에  고안한 

진 인덱스   알아보는 것이다.  
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II.  재료  법 

 

 

#35, 36, 46, 47 아가 상실   Class II modification 1  하악 

국소  실습용 모델  한다.  

액상 실리 (KE-1300, Shin-etsu, Japan)  이용하여 국소  실습용 

모델  인상체를 작한다(그림 1). 하나  인상체에  yellow stone  

16개  고 모  얻는다(그림 2). 1개  고 모  임  택하여 

실험에 사용  하악 모델에 맞는 가철  국소  종 자인  구상하고 

써베잉  진행한다. 이번 실험에 는 #35, 36, 46, 47 아가 상실   

Class II modification 1  경우 , 주 연결 장 는  를 사용하고, 간  

지 장 는 #34  원심 스트, #36 아  근심 스트, #44  45 

아에 근심 스트를 다. 그리고 #34 아 원심, #36 아 근심, 그리고 

#45 아  원심면에 도면  하도  하여 proximal plate 를 

시키도  자인한다. 직  지 장 는 #34  #36 아는 에 

Akers 클래스프를 고, #45 아  에는 I-bar 를 도  계하 다. 

그리고 #36 아 에는 보상암  한 도면  고 한다. 

  계가 끝나면 써베이어를 이용하여  개 지  삭 량  소 할  

있는  삽입 철거  향  한다. 이 , #34, 36, 45 아  

지암  한 언 컷  양도 고 해야 한다.    

  써베이어 상에  써베잉이 료  고 모  상에  지 인 #34, 36, 45 

아 에 인덱스를 만들  해  아  부  주변에 분리 를 

르고 건조시킨 후, 듀랄 이 진  얹어 모자 태  굳힌다. 진이 

히 굳  에 진  지  상에  살짝 뺐다 었다 해주어 다 굳었  



 

４ 
 

 언 컷에 걸  지지 않는 일이 없도  한다. 진이 다 굳 면 지 에 

끼워보고 항이 크면 내면에 언 컷 부 에 걸리는 부분이 있는지 인하고 

삭 하여 듀랄 이 진이 당한 항감  지  부에 끼워지도  

한다.  

  듀랄 이 진  조 이 끝나면 진  얹  채  고 모  써베잉 

신 상에  #34, 36, 45 아를 링하여 3 개  지 간에  평행한 

삽입 철거 를 한다.  

  써베잉 신  링한 후 #34, 36, 45 아를 한 듀랄 이 진 

인덱스가 얻어진다(그림 3). 이 진 인덱스를  나 지 15개 고 

모델상  #34, 36, 45 아를 직  핸드피스를 이용하여 삭 한다. #34, 45 

아  proximal plate 를 한 도면과 지암  한 언 컷  삭 하고, 

#36 아는 proximal plate  보상암  한 도면  한다. 

   15개 모델에 해  #34, 36, 45 아  삭 면  구강카 라  찍는다. 

그 게 얻는 사진  포토샵 프 그램 Adobe Photoshop CC(Ireland, v.14.0) 

상에  아 삭 면 면  구한다. 포토샵 프 그램  이용하면 체 사진  

크  픽  를 구할  있고, 한 특  역  택하여 그 역 내  

픽  를 알  있다.  이  이용하여 본 실험에 는 구강 카 라  찍  

사진 상에  아가 삭  면  택 역  지 하여 그 역 내  

픽  를 구하 다. 이  차를 이  해 역 택  픽   계산  

각 아  삭 면 당 3회씩 시행하 다.  

  이 게 얻  픽  를 체 사진  픽  에 한  계산하면 체 

사진  크 를 알고 있 므  삭  면  크 를 알  있다. 이  이 

면  고 모  상  실  면 이라 보다는 구강 카 라  얻  사진 상  

면 이라고 할  있다. 계산 과  다 과 같다:  
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- 체 사진  크   픽    

 Width: 137.16mm, Height: 91.44mm 

 Pixels: 10077696 

- 면  계산 

 

  계산  통해 써베잉 신  1개 고 모  상  삭  면들  면 과 

핸드피스  삭 한 15개 고 모  상  삭  면들  면  모  구하여 

한다. 
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III. 결과 

 

 

#34, 36, 45 아  도면과 #34, 45 아  면  클래스프 지암  

시키  한 언 컷과 #36 아  면  보상암  해 삭  

면  하여 써베잉 신  이용하여 삭 한 면  면 과 핸드피스를 

이용하여 직  삭 한 면  면 과 하 다. 

계산  통해 써베잉 신  1개 고 모  상  삭  면들  면 과 

핸드피스  삭 한 15개 고 모  상  삭  면들  면  모  구한 

는 1∼6과 같다. 써베잉 신  삭 한 고 모  control 이라 

하고 나 지 핸드피스  삭 한 15개 고 모델  삭 한 에 라 

1~15번  번 를 부여하 다.  

그리고 써베잉 신  삭 한 면 과 핸드피스  삭 만 면  간  

차이를 얻고 이 차이를 체 삭  면 에 한 (%)  시한 것  다  

 7∼12에 나타내었다.  13에는 모든 삭 면에 해 써베잉 신  

삭 한 control 과 직  삭 한 15개 모  삭 면 평균과  면 간  

차이를  나타내었다.  

 

1) #34 아 원심 도면과 클래스프 지암  한 언 컷 삭 면  

3.67%, -6.59%  차이가 있다. 

2) #36 아  도면  보상암  한 삭 면  24.15%, 12.96%  

차이가 있다. 
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3) #45 아  도면과 클래스프 지암  한 언 컷 삭 면  -6.32%, 

24.23%  차이를 보 다. 
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 IV. 고찰  

 

 

하나  삽입 철거 를 얻어 안  증가시키고, 지  얻고 그리고 

지 를 과도한 힘 부  보 하  해 는, 지  상  모든 도면이 

평행해야 한다. 진단 모  상에  써베잉 후 링  통해 지 에 한 

평행한 도면  구강 내에 히 재 하는 것  어 운 일이고, 실  

구강 내  시 도면들  평행 계가 잘 재 지 않아  보철  

지 에 많  향  미 다.  

라  평행 계 재  해 많  법들이 안 었다. Carr et al  

인상  떠  quick-setting plaster를 부어 만든 모델  만드는 법  

안하 다. 얻  모델  이용하여 구강 내  료하고 종 인상 단계 

에 써베이어 상에  평행 계를 인하 다. 그 외에 실리  인상재를 

이용하여 모델 상에  같이 써베잉 신  링하여 인덱스  사용하는 

법도 안 었다.  

  본 연구에 는 울 학  과병원 과 보철과에  고안한 듀랄 이 

진 인덱스를 이용한 법  사용하 다. 듀랄 이 진  지 에 진 캡 

태  얹  상태에  써베잉 신  지  상에 도면  하고, 그 

과  통해 도면  평행 계가 듀랄 이 진 인덱스 상에 인 다. 

라  이 진 인덱스를 구강 내 지 에 용하고 인덱스 상에 인  

진단 모  상  도면 태를  핸드피스  삭 하면 그 평행 계가 

재   있다.  

   실험 결과는 써베잉 신  얻  삭 면  면 과 듀랄 이 진 

인덱스를  직  핸드피스  삭 한 15개 고모  상  지  
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삭 면  하 다. 직  핸드피스  삭 한 15개 모  상  지 인 

#34, 36, 45 아  proximal plate  클래프스 지암  보상암 도면  

한 삭 면  면 들  평균 값  내어 하 고, 그 차이  써베잉 

신  삭 한 면 에 한  나타내었다.  

삭  면  차이는 #34 아  proximal plate 도면에  가장 작았고, 

#45 아 클래스프 지암  한 언 컷 삭 면  경우 그 차이가 가장 

크게 나타났다. 한 #34 아  클래스프 지암  한 언 컷 삭 면과 

#45 아 proximal plate 도면 삭  면  써베잉 신  삭 한 

면 보다 작았다.  

#34, 36, 45 아  proximal plate 삭  면  차이는 각각 3.67%, 

24.15%, -6.32%  나타났다. 같  proximal plate 도면  한 삭 인데 

이러한 차이가 나타난 이 에 해 는 지  울어진 경사 차이  

고 다. #34, 45 아는 소구  실습 모  상에   아 장축이 

직에 가 웠고, 도면 삭   언 컷이 크지 않았다. 그러나 #36 아는 

근심 경사를 이루어 근심면에 언 컷이 커  도면  한 삭 량이 

컸다. 직  핸드피스  하는 과 이  에 삭 량이 클  차가 

커지는 결과가 나타난 것이라고 고 다.  

 이번 실험에  한계  하나  듀랄 이 진 인덱스를 사용한 에  

나타났다. 하나  진 인덱스  15개 지   과  진행하 는데, 

인덱스에 인  도면  한 보 하  해 삭  시에 high speed 

bur  shank 부 가 진 인덱스에 하면  인덱스에 인  도면  

평행 계를 재 하게 다. 이 과 에  shank가 복  닿게 면  

진 인덱스가 조 씩 삭 어 변 게 다. 라  사용 횟 가 

늘어날  진 인덱스에 인  도면  평행 계  신뢰 이 떨어진다. 
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라  추후 실험 시에는 써베잉 신  링한 모델 1개  직  

핸드피스  삭 하는 모델 1개  계하여 2개 모델  하고, 이러한 2개 

모델  여러 개 하여 진행한다면 진 인덱스  도 지   

있  것이다.  
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[그림 1. 액상 실리 (KE-1300, Shin-etsu, Japan)  이용하여 얻  

Kenney Class 2 modification 1 하악 국소  실습용 모델  인상체] 
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[그림 2. 실리  인상체 부  얻  yellow stone 진단 모 ] 
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[그림 3. 써베잉 신  #34, 36, 45 아 링하여 얻  듀랄 이 진 

인덱스: (a)3개  진 인덱스. (b,c)#34 아 원심 도면과 지암 언 컷 

삭 를 한 인덱스. (d,e)#36 아  근심 도면과 보상암 삭 를 한 

인덱스. (f,g)#45 아 원심 도면과 지암 언 컷 삭 를 한 인덱스 
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[  1. #34 아 원심 도면  픽   ] 

  full image 1 2 3 평 균 

control 10077696 220366 220351 219811 220176 

1 10077696 189532 203148 190011 194230 

2 10077696 228632 225002 224505 226046 

3 10077696 224382 233964 223856 227401 

4 10077696 221066 216572 211305 216314 

5 10077696 215432 218180 228686 220766 

6 10077696 265274 249836 24384 179831 

7 10077696 203137 216037 214282 211152 

8 10077696 235680 230813 223717 230070 

9 10077696 222235 225473 225644 224451 

10 10077696 230138 231539 230794 230824 

11 10077696 260923 262098 253778 258933 

12 10077696 244078 251486 257663 251076 

13 10077696 256068 258090 266563 260240 

14 10077696 281120 292190 288948 287419 

15 10077696 200231 207367 207532 205043 

(단 : 픽  ) 
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[  2. #34 아 지암 언 컷 픽   ] 

  full image 1 2 3 평 균 

control 10077696 293807 285729 283572 287703 

1 10077696 274963 281896 286182 281014 

2 10077696 254839 259382 265391 259871 

3 10077696 221848 218780 220572 220400 

4 10077696 258409 248419 242613 249814 

5 10077696 262962 245403 250113 252826 

6 10077696 216750 218883 217520 217718 

7 10077696 310603 310040 310328 310324 

8 10077696 277639 285387 275051 279359 

9 10077696 281254 278799 276904 278986 

10 10077696 260126 260743 264936 261935 

11 10077696 256448 253033 254525 254669 

12 10077696 275353 275554 273624 274844 

13 10077696 270754 266595 268816 268722 

14 10077696 309735 307649 302879 306754 

15 10077696 312570 315060 313784 313805 

(단 : 픽  ) 

 



 

１８ 
 

[  3. #36 아 근심 도면  픽   ] 

  full image 1 2 3 평 균 

control 10077696 375154 353077 354860 361030 

1 10077696 403370 394323 384348 394014 

2 10077696 413698 412741 413581 413340 

3 10077696 395797 386270 391185 391084 

4 10077696 410970 411779 402582 408444 

5 10077696 457642 457983 452243 455956 

6 10077696 457013 443134 452416 450854 

7 10077696 415535 406366 415656 412519 

8 10077696 476190 473746 475823 475253 

9 10077696 481156 477641 469951 476249 

10 10077696 482148 493592 478002 484581 

11 10077696 403168 417689 412480 411112 

12 10077696 508418 516833 515174 513475 

13 10077696 479012 453400 473933 468782 

14 10077696 465186 473093 467832 468704 

15 10077696 492506 502240 502487 499078 

(단 : 픽  ) 
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[  4. #36 아 보상암 도면  픽   ] 

  full image 1 2 3 평 균 

control 10077696 406612 401425 404363 404133 

1 10077696 406841 407568 403866 406092 

2 10077696 448031 450906 441485 446807 

3 10077696 465395 477949 466099 469814 

4 10077696 459955 450764 468103 459607 

5 10077696 478341 476919 477800 477687 

6 10077696 432172 436714 437640 435509 

7 10077696 423689 406515 409013 413072 

8 10077696 455966 450051 443392 449803 

9 10077696 474438 467440 480005 473961 

10 10077696 428895 465975 458686 451185 

11 10077696 451941 441398 455528 449622 

12 10077696 439197 437093 437350 437880 

13 10077696 482407 487705 478306 482806 

14 10077696 506154 502463 508529 505715 

15 10077696 491500 484371 490148 488673 

(단 : 픽  ) 
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[  5. #45 아 원심 도면  픽   ] 

  full image 1 2 3 평 균 

control 10077696 353425 359210 360655 357763 

1 10077696 300583 329028 297278 308963 

2 10077696 309079 312736 310622 310812 

3 10077696 306258 313473 314004 311245 

4 10077696 365344 371023 359054 365140 

5 10077696 317299 312945 311954 314066 

6 10077696 302237 306357 307324 305306 

7 10077696 394338 404718 401623 400226 

8 10077696 341635 348385 348917 346312 

9 10077696 388812 392587 374554 385318 

10 10077696 345775 353044 338664 345828 

11 10077696 253533 250279 258757 254190 

12 10077696 283326 281717 287739 284261 

13 10077696 381413 370828 367350 373197 

14 10077696 329390 328219 329280 328963 

15 10077696 396967 391934 390832 393244 

(단 : 픽  ) 
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[  6. #45 아 지암 언 컷  픽   ] 

  full image 1 2 3 평 균 

control 10077696 145879 152600 142730 147070 

1 10077696 255181 230749 215828 233919 

2 10077696 194969 184436 188901 189435 

3 10077696 157112 156020 154352 155828 

4 10077696 191427 183650 186775 187284 

5 10077696 163934 154762 148165 155620 

6 10077696 174039 169134 157095 166756 

7 10077696 211811 252171 214927 226303 

8 10077696 202492 195956 200171 199540 

9 10077696 200841 206882 204954 204226 

10 10077696 206606 188549 185349 193501 

11 10077696 132494 137687 131976 134052 

12 10077696 186599 190263 180813 185892 

13 10077696 124769 125443 121490 123901 

14 10077696 230820 230087 228423 229777 

15 10077696 152503 157425 153922 154617 

(단 : 픽  ) 
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[  7. #34 아 원심 도면] 

  면 (mm2) 차이(mm2) (%) 

control 274.01      

1 241.72  -32.29  -11.78  

2 281.32  7.31  2.67  

3 283.01  8.99  3.28  

4 269.21  -4.81  -1.75  

5 274.75  0.73  0.27  

6 223.80  -50.21  -18.32  

7 262.78  -11.23  -4.10  

8 286.33  12.31  4.49  

9 279.33  5.32  1.94  

10 287.27  13.25  4.84  

11 322.25  48.23  17.60  

12 312.47  38.46  14.03  

13 323.87  49.86  18.20  

14 357.70  83.69  30.54  

15 255.18  -18.83  -6.87  

평 균 284.07  10.05  3.67  

편차 34.16  34.16  12.47  
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[  8. #34 아 지암 언 컷] 

  면 (mm2) 차이(mm2) (%) 

control 358.09     

1 349.76 -8.33 -2.32 

2 323.45 -34.64 -9.67 

3 274.32 -83.77 -23.39 

4 310.93 -47.16 -13.17 

5 314.68 -43.41 -12.12 

6 270.98 -87.11 -24.33 

7 386.24 28.16 7.86 

8 347.70 -10.38 -2.90 

9 347.24 -10.85 -3.03 

10 326.02 -32.07 -8.96 

11 316.97 -41.12 -11.48 

12 342.08 -16.00 -4.47 

13 334.46 -23.62 -6.60 

14 381.80 23.71 6.62 

15 390.58 32.49 9.07 

평 균 335.96 -23.61 -6.59 

편차 35.65 35.65 9.96 
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[  9. #36 아 근심 도면] 

  면 (mm2) 차이(mm2) (%) 

control 449.31     

1 490.36 41.05 9.14 

2 514.41 65.10 14.49 

3 486.71 37.40 8.32 

4 508.32 59.01 13.13 

5 567.45 118.14 26.29 

6 561.10 111.79 24.88 

7 513.39 64.08 14.26 

8 591.46 142.15 31.64 

9 592.70 143.39 31.91 

10 603.07 153.76 34.22 

11 511.64 62.33 13.87 

12 639.03 189.72 42.22 

13 583.41 134.10 29.85 

14 583.31 134.00 29.82 

15 621.11 171.80 38.24 

평 균 557.83 108.52 24.15 

편차 49.61 49.61 11.04 
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[  10. #36 아 보상암 도면] 

  면 (mm2) 차이(mm2) (%) 

control 502.95     

1 505.39 2.44 0.48 

2 556.06 53.11 10.56 

3 584.69 81.74 16.25 

4 571.99 69.04 13.73 

5 594.49 91.54 18.20 

6 542.00 39.05 7.76 

7 514.08 11.12 2.21 

8 559.79 56.84 11.30 

9 589.85 86.90 17.28 

10 561.51 58.56 11.64 

11 559.56 56.61 11.26 

12 544.95 42.00 8.35 

13 600.86 97.91 19.47 

14 629.37 126.42 25.14 

15 608.16 105.21 20.92 

평 균 568.19 65.23 12.97 

편차 34.11 34.11 6.78 
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[  11. #45 아 원심 도면] 

  면 (mm2) 차이(mm2) (%) 

control 445.24     

1 384.51 -60.73 -13.64 

2 386.81 -58.43 -13.12 

3 387.35 -57.89 -13.00 

4 454.43 9.18 2.06 

5 390.86 -54.38 -12.21 

6 379.96 -65.28 -14.66 

7 498.09 52.85 11.87 

8 430.99 -14.25 -3.20 

9 479.54 34.29 7.70 

10 430.39 -14.85 -3.34 

11 316.34 -128.90 -28.95 

12 353.77 -91.48 -20.55 

13 464.45 19.21 4.31 

14 409.40 -35.84 -8.05 

15 489.40 44.16 9.92 

평 균 417.09 -28.16 -6.32 

편차 52.67 52.67 11.83 
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[  12. #45 아 지암 언 컷] 

  면 (mm2) 차이(mm2) (%) 

control 183.03     

1 291.12 108.09  59.05 

2 235.76 52.72  28.81 

3 193.93 10.90  5.96 

4 233.08 50.05  27.34 

5 193.67 10.64  5.81 

6 207.53 24.50  13.39 

7 281.64 98.61  53.87 

8 248.33 65.30  35.68 

9 254.16 71.13  38.86 

10 240.82 57.79  31.57 

11 166.83 -16.20  -8.85 

12 231.35 48.31  26.40 

13 154.20 -28.83  -15.75 

14 285.96 102.93  56.24 

15 192.42 9.39  5.13 

평 균 227.39 44.36  24.23  

편차 42.08 42.08  22.99 
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[  13. 삭 면  면  ] 

 

면  (mm2) 

(%) 

Control 15개 평균 

#34 원심 도면 274.01 284.07 3.67 

#34 지암 언 컷 358.09 335.96 -6.59 

#36 근심 도면 449.31 557.83 24.15 

#36 보상암 도면 502.95 568.19 12.97 

#45 원심 도면 445.24 417.09 -6.32 

#45 지암 언 컷 183.03 227.39 24.23 

 



 

 

Abstract 

 

Study about reproducing parallel 

relationship of variable methods in 

abutment preparation of removable 

partial denture 
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Objective: Objective of this study is to evaluate the accuracy of resin 

jig index method suggested by Seoul National University Dental 

Hospital that is used to reproduce parallel relationships between guide 

planes of stone model milled by surveying machine in oral preparation.   

Methods and materials: A mandible RPD practice model of Kennedy 

Class II modification 1 missing #35, 36, 46, 47 teeth was used. Using 

liquid silicone (KE-1300, Shinetsu, Japan), an impression of RPD 



 

 

model was made and 16 yellow stone models was obtained from the 

impression.  One of the yellow stone models was chosen arbitrarily, 

and duralay resin caps were built on #34, 36, 45 teeth of the stone 

model.  After resin hardened, the model was surveyed on a surveying 

machine to form parallel guide planes according to path of insertion.  

Then, duralay resin index were obtained and used to form proximal 

planes and undercuts for retentive arms on #34, 36, 45 teeth of 15 

remaining yellow stone models by hand using high speed bur.  

  Proximal planes and undercuts for retentive arms on #34, 36, 45 

teeth of all 16 yellow stone models were taken picture by oral camera. 

Using Adobe Photoshop CC (Ireland, v.14.0), areas of proximal planes 

and undercuts for retentive arms on #34, 36, 45 teeth of all models 

were measured and compared between areas of model formed by 

surveying machine and those of models formed by hand. 

Results: Areas of proximal planes of #34, 36, 45 teeth, undercuts for 

retentive arms of clasp on buccal side of #34, 45 teeth, and plane for 

reciprocal arm of lingual side of #36 teeth were measured and 

compared.  

1) Proximal plane and undercut for retentive arm of #34: difference of 

3.67% and –6.59% 

2) Proximal plane and plane for reciprocal arm of #36: difference of 

24.15% and 12.96% 

3) Proximal plane and undercut for retentive arm of #45: difference of 



 

 

-6.32% and 24.23% 

……………………………………………………………………………………… 

keywords : surveying, abutment preparation, resin jig, parallel 

relationship  

Student Number   : 2011-22438 

 


	Ⅰ. 서론              
	Ⅱ. 재료 및 방법    
	Ⅲ. 결과              
	Ⅳ. 고찰              


