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o B e SR m@clel ok st Holdh. wekA [FEks F#IA F7 4
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u Eme) TEmEE RMS BAET MESZEY MR S god, Sl B Hd B
fet fee] FEEA o mhfe] obd EMY MR 2 HMQ Bold.
2ud FRe Sl kel T ot BRElA HEsH, SulE Sk oulE B
7 —5d o w24 FES) FEE4Y LuE FRe BRI 0E EdA o WEE &
NE fROE EEAY Sk HRE A9 design ozt EEAT®, phfk design ol of
2 ke RSt 2 BEES st T MEAER (Warengestaltung) |9 —EBE BR
g+ 9& ol
revhE FSJol @eba Svhe AR el AT MRS EHoIH, o S
B KR ubel 2 designo] s BELD o BEE F e AL ®RNAE, $99)
o] Tguzchiets #Hel TohSatehAv TE53tehishe whs)e) 3By (isthetischer
Ausdruck®) 0.2 2 X B@EE L fHolvh. i LA o}Ehe Ho] oh3HA g& A
BoE 2 AL ohiAdl, WiEe ik ofE ke A AlfEae] 2 design(F& vl
B e obvith MEES =g ol Brhe it NS Mk e RxelA s BiERo)
A, FSElA Bohe (4918 Fol A 2l E designlol KT FMRS ohd
Y BT BEE AW B ADe2 d9F oA doe S BEgozs
s 24 o FEEE Bt YolAd, 94 = 34 As BEE mEEde Wik
of sl MRY ook M3 R 4 Yw, Wi 4 F A& MY BT 60
FAE) HFAE 0B Amols, 2 MT B orERIY, EFTE AL =%
il P A Ao A3 e ohm |
mﬁi(ﬁﬁ HAMSOMME) A& design & His] G BB B &
ey A7 EEme] A v, BES ¢ BRBE BHel ofd #Eels] wEel design g
B Bt 2R KB el ERMEMT §2 Ao (In der Vergangen-
heit wurde im engeren Sinn unter design die Form eines Produktes verstanden, die Form
als die Summe der &#uBerlich wahrnehmbaren Merkmale in ihrer Gesamterscheinung. Im
weiteren Sinn umfaBt design neben der bloSen Form eines Produktes auch die Zusammens-
etzung in seinem Kern sowie die farbliche Gestaltung.——Clodwig Kapferer und Wolfgahg’

K.A. Disch, Absatzwirtschaftliche Produktpolitik, Westdeutscher Verlag, Kéln u. Opladen,
1967, S8.51)
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A A2 AA, REENELE Yo BEETEAN 2] fmmiBkge] el i
ol MEE 5718 WEETEAAS R EARst Mgkl —Tokl BRE&EL =2
ffns R o) €4, Grundkeo] g Wl ZAx o™, 2008 W= 3008l
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o} REX Marketing” el At HREEWMAAE B3R [HRER(Warengestalt-
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Ae TARC ks H|E=EE 28 Bl z JEss 2o, BRI i 9=
REZE RAYS EH2, B2 i nog g BIFRE B8, 49 2RayAR
& (kST = (B BME B BAd Bk=EEdde Sd4) AREALZ B
=7 =ld el .

(6) G. Grundke, Technische Gemeinschaft, 8 (1960), S.446.

(7) %3] Marketing 9] —##FQ product planning.
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RS BES Aoz FEHA, FRow A4l AR BAES i BARRLE B
AA RRTS S RaEs MEee HRO D BHTHE £he £ 492 e
o] 470t HiE So] G. Wohe®i} H. Jacob® %-& E. Gutenberg“®71A = BB
ol slolAe REfepEst WA EEK S BRES NRNEIAE & B & B
B —Be) HAA L A% ERE fod, ZAd ok BaES W RBHR el A
BRsEEm A RESZ glgo) Wit Ly stz AU oA ez &
8 2 C. Kapferer'Ve] A = SMRERHR AoiAcle HARkRS BEY oo
ol 4o ZErke] MRS Walchd @RS AEm REES HEN HA ey
Dilemmaw] 2¢] R0 2 Bs 7] 41102 2 AN EHS fAERES M-S EREA
A BEY 5 I ARSESHLAY KiEdA ZEAdz sl RAE 2L AU
Z 2ol E ERERTSEY Sl 2 A4 B, =ed SuE pasRARRl S5l
K SubE #EES B 2 S+ FRY T Yol flch i 49 iRl 2k
Reol =} WA MEEc] 2 Sol AEgEl AT b B SEE SukEA olF
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(8) Giinter Wohe, Allgemeine Betriebswirtschaftslehre, Berlin, 1962, S.S.284~287.
(9) H. Jacob, Allgemeine Betriebswirtschaftslehre, Wiesbaden, 1969, S.S.350~352.
(10) Erich Gutenberg, Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre, Berlin, Band I, Der Absatz, 1967,
S.5.375~404.
(11) Clodwig Kapferer u. Wolfgang K.A. Disch, a.a.0., 5.5.47~58.
(12) ol &= ke Rk o F MMmE] BmME
1) BRE A EREL BRsAV ERA ERE fﬁ%i e B Y BR
o fiahvaald
2) £EMAE vz  AREES BT 44 FHH BEBE BRe BRI 43
AEKRE wHoZ BESNA AT cuAx AYAR Rt BRSNS Dilemmad [
A7l 44 #A+
{Die Aufgaben der Formgebung sind somit zweifacher Art;
® Formgebung zum Zwecke der Produktindividualisierung, damit eine moglichst groBe Zahl
von Konsumentenwiinschen erfiillt werden kann,
@ Formgebung zum Zwecke der Rationalisierung, und zwar im Gebrauch, in der Herstel-
lung und im Absatz bei Industrie und Handel.—C. Kapferer u. A. Disch, 2.a.0., $.52)
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Sol A, o Hq Mol kol B Ax 2= WMEESY AWORIT RH—
o] olde o] glAl i Aeleh M2s Az AKIGE FEE BEHALEY ©

3) 05 = A5 A2 olalg o) MEMNSET 9 4 9o w5 shgsyel o EEMY
ol S EFERe) o).
[} Nach der Warenbeschafenheit
—nach der Substanz
z.B. harte und weiche, stabile und leichte, durchsichtige und undurchsichtige, steife und
federnde Ware.
—nach den MaBen
z.B. groBe und kleine, sperrige und stapelfihige Ware.
—nach dem Gewicht
z.B. schwere und leichte, stationdire und bewegliche Ware.
—nach der Oberflichengestaltung.
z.B. rauche und glatte, griffige, wellige und plastische Ware.
[J Nach der Produktform
. —runde, eckige, stumpfe, spitze u.i. Ware.
—formvollendete und formarme Ware.
[ Nach der Verpackung.
—Verpackungafreie, unverpackte Ware (lose Ware)
—Verpackte Ware 0.5 W.
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I. SRR AR

1. ERSFTRORERS R ‘

FiiS RS MBMoz HEe AL 2 BFE T Wi STBLFARR (Wareng-
eometrische Form) u]=] BgaE PR {T 8 5 (Warengeometrie) j4s #MAZE 7E® Kol
RES) BRPYPRMFE Arthur Kutzelnigg #8897} = W2koloh. 2= 19624 175 19H
o MEAMEAA B A AH e 29 BERSCIMEWAA AL o) &
Bol WY MES =, o122 2 5 2 Mk BT MY 29 MK}
A4 X BRTLEA BRELZAE BUE STENFAEDE Fifso) 24 B
A g Aole

T 29 FE DEENEOEY 29 «slolazse] o) W96 [REfgTEe) g
Bizo] obF 4% #HEd & 22 pREe WES fdAs A58 H5&% #2
A F doh. R EHREAAE A HRESRY SMTBHERSTS BEs: Fa
°l Ao, MRERE 8% MMENEEE EHNo 24 BBIRGR M, mop
KRERR R AMSBAMEY: (Korperbezogenheit) 19 3}9] Aifighe] MRl Bioet Wik

(14) ¢] &%} Einfihrungsvorlesung =3 Eintrittsvorlesung o] #} = FEgEsn], %%} Ao HJwE
\|ESIE o AR BEs BEYA BEdA 9= Bime] APImE.

(15) Arthur Kutzelingg, Die Eigarette als Modellfall der wirtschaftlichen Warenlehre, frang
Nowack Verlag, Frankfur, 1962.

(16) ARIBEREEE:C] & 94 Kutzehigg ol tks) A H-& MA" §itdolnl, = L FEH A
& & WRe AR Sl E49 MBS 2712 MR o of §o(Kutzelnigg, 2.a.0.,
5.5.20~311% Zelw. o) EElH YEL wAolA G Fo] $7 4 U= WA 27
(& FAD ®hEololok @l Kold, 2716 va BRKES F—FHlol gl Ao,
o213t EAIL Mfne LERET WREEE Ed A5 o, odaxu e R




AE Ao ket WEs T YA, A4 Kutzelnigge) o] 2ol w2 gigelA o=l |
Eol Q1¢ FIESY) M—3 Mol 2t Bigsl ok & Aclth

2 = BABHFAESEY —FBo 2 o] v [KiTHisM (Dimensionale Waren) & &
BAA, oHY KTHRIL FRERGIlAY R = AES EA%E e €2
Warengeometrie 8| ZAVHol 2tz o]7] 2 g5o] iR MBRMERS KL o 7AA Y #
ol A EHE BkE KTHER B9 dE AL EEoldh

28} T = Kutzelnigg BES MRS SMBMHMEY BERES BEd T BR
3 selx, F& [EY #ERoz BETE AP wUdA, 0 KTHR HEE 2
S, FOTRIGT T WEE, JOTTORMS BANEK: S Hib %50 REEd Aok TNME
o] HaAlAE AT Sholol 22 by wHek dd wife] FA oMY 4 #E
o] chi®, o) gt o}4] &7 FEME A olr FEubel HF - B A WA B
EgACl 4e o 29 284 2 LM FAE ohdh

2. RAMRL FLEY 1 AR

% 5Tt (Dimensionale Ware)o] 2} %% (Dimension) o] e}i= BBHHES P (Ware) &
RN EaATOlY. BEdAE 1%T(ein Dimension)$ [ (Strecke) 02, 27T
(zwei Dimension) & 5 (Flache) ¢ 2, :la]_]i 82 3¢ (drei Dimension) & 2z (Raum) 2. 2
FHEYo] FlEolch. o3 BEHERS wR el BHGEE Fol AL o] 8
RITEAERS] BEoln], PIRS TEAES o8 @ XiTolBE MEBMERS Wl FHLb 1T
Bl TE 0K, O SATHASOE W EAEYEE Ao £¥ 2 BilolAE
st

5 Fotol et M@ER e Yo BREIEZ B EII 1XTHMA(EAA 1-D
Bim) T 2AITRER (B A 2-DEER), 2@ SKTHEM(ZAA 3-DEgm)olets el

B WBE(EL FRE LA BRsle &FAA A J& FHuleld, a4
Kutzelnigg & Hiftel mfE-e 7Ze5ke TN WA ARBEN —bHe #EHES L
= FRS BEMAEE ERs L o vt NEMARAE(Wirtschaftlich Warenlehre) Jo) =] of
okt HRsE Aol

(17) Kutzelnigg, a.a.0., 5.28.
—Der Begriff “Warengeometrie® war bisher nicht {iblich, erscheint aber doch sehr niitz-
lich fiir die Warenlehre. Bisher hat man gegeniiber der stofflichen Beschaffenheit die
geometrischen Faktoren zu wenig beriicksichtigt. Hierzu gehéren die Bevorzugung bestimmter
Dimensionen in Abhingigkeit von dem zu erfiillenden Zweck, die Formate, die Korperbezo-
genheit und die Warenoberfliche.

(18) o] &5l1l Warengeometrie o #3] A= 290 FFH A A3B evo] Aol AA Fkel nA =
2 wEo] g} (Kutzelnigg, a.a.0., 8.5.28~29). ’
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#Roz Wrte WEHDE 9 Dojok ¥ Aol

oW EolA FEEIIEACl s AM AEoEAE (RRMezZE) 1 BETCI X
SrERAE ) TRes Mgls WA EeE FSE BE glE A ot o EHR Kk
s MR (AoHE, W, EERATE)S AW Aol R A E gkl B
MEEe HEAAA 2E Lb BHMG S99 ARDosE I MME XTHE M
S oj# & e Aol

JE R WRE (EZ HEERIAW) el ol BAN XTHMl e Had 2o,
25 WIRC2E = Fotol MEEsleld & Qohe EolA #el 0K5TRE(0-D #Em) ol =
YA E % FBel A G FhEE ofd Aol Hul old 0-DERE & X
SERSE 99 ERmesE (Ghi shie 43S e BRI wHo2AY T
it Go] FHE &AM (usammengesetzt) 24 Fiizel BR(FER) ] 971 stiol gt ol
£ EATEM (usammengesetzte Ware)o 2 QA A w, @A 2 2 0XTHMS HHe B
Hine o 57 AL &5 98 B B LEG AsA KT
i8] o1 sz ElEe ok fetE olobls Rtk ol FH 4Ol 2 EHEE A9
0-D gigo) A5 Fks HROo AL REATRY 1AL TaAH 4A5 F AARE-
D)7 b A} S2 BE 89 (-DRES), F& 4FE TE S QCDHEMES
2 wpEare] 7 MY Aotk uhehAl ke FMEAS WRBES ATHRAAZ B
we) EaRohd BEIESD 0XTE BRAT Llkel vstA Xitwfdel T 2@ ¥
Aol .

22 0-DAGfe] &5 KATROD shibEd ol WHEMS flel FBEMZAY &
@ MRS E A AY, MEAEES BB 0T XTHEE AT doRAs
o5t re Mz HN #AMKollkiv) 24 (3 HeaFEHh=Kollektive Ware 24)2 5t
8 FTHEE Y G2 KTEEY HRez SHEY F v 9 wRE 9E A
Jeb. opik o] A% oln] EATIRT WATAOTE HEe BIAE EEE F AR




Komme] BUEERS 2 B 0%t o) o E KRR RTE Zx Yo Aol
T feEo) s

23 H 0-Dgdhe] obd ohE XTe Mol MAMML D ButEA 28 F vl U
Bhze g

© BfrEae] HpEe HiE) s A4S

@ BhrEmmEgs) a7t B A9

® HEFEHE) 9 9 AS

€ F S 9ALW, MEE Dkd A4 BaE 6 Ease BAYE b @k

@9 B A%, ol Euw Agvivl: 2 BUAERREEST 4938 4o 1-DEEsel
Ak, WERE AN E S vt otz dolA FEslE mEkE gdod KA 49
el E& Azt @6l Aol QoA Aozt o] 39 HARMKLE BRE Flolok vl
ZA Y FERoE BB rhEelth 29§ Ml visk Al Ama ohs
F AN Y uhEe] ASE sbt AR oo e A AS A EHifiz 24 B
2 @AtE S0 gon, A ASE 2 Bia Ase) HEMSEHRY HHEAA
= GEse REML MHolzllrE e, duksiad 43Av s B¢ o274 ke 4
¥t ebd EEE RESY MKl B 97 A Eolth. olHT AR A BT
7 RASAY BETo A 2 oz AR HE KTEME THERE F
KEEsrolnl, vz olal Bl BMAMMBEH 17 MhdHEH L) BEANY BRI K
Bee) Bl o) AFE & Zeold.

BlEe RS ES MUSNTERRIA e AT ATHM Hae 9% 2=
o& o) ATl oA F ¥ AMMOZ & KTHAE HEe BRI BAE S
£obd A7 o oF Ze] Al

2 1-DEgfiel REW AL Ao mhldlzts #Hos fEds It me—
ol Euld %, UG, ¥hw, Bk X, AWl %ol vtz 2o, b HHE R
Roz (@RS —~HAAE B2) Kol WYRELZR (Waren aus dem Pflanzent-
eich) o] Y} #%¥EiGE 5 (Spinnstoffe), &2 B LBIEEEEM (technische Erzeugnisse aus
" (19) Kutachnigg #1895 2 LAAE thesh 28 A7d BhE o BmAA D A4 A2 EH

0 BhYs BAHLE Batr) A4 @EE A2 2 A 2 Reloh
® WHalEe] S 4 (Notwendigkeit einer luftdichten Abpackung). 1 : o)
® WA RIAGERA Lol (Zeitlich verteilter Bedarf). 41 : W, GEMIEES.

ARRAY LBk A (Besteuerung als Kollektiv). #1: oo GEHFES A $).
(A. Kutzelnigg, a.a.0., 5.5.34~35)
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unedled Metallen)Ee] wj7)7} 1-Dgifio)lets Ap4lolot. @izd Stimme, Pfihle, Aste,
Stécke, Stempel, Halme, Balken, Bretter, Stangen, Stiele, Speere, Latten, Leisten®"&52]
1-DEifEL 2 2571 o &vl MYIREHFEMECoF. = Fasern, Garne, Fiden, Harre,
Schaiire, Dochte, Seile, Taue, Binder, Schliuche®@®#2. 31 1-Dggshe] o) Euf HREREW
Eolot. o yo}r}A Stiitzen, Pfeiler, Maste, Achsen, Stibe, Rohre, Seile, Drihte, Kabel,
Litzen, Nagel, Stifte, Nadel%®'.& 1-Dgfshe) ol 2vl EEHSBEEMEEMRS Folt
webA 1-DEgdhe ASSe LET W7HA RS mhEER RS2 a2 & 5 3
d Eoll, ¥ rhelz 1-DEdbire] EAMEAL MRR—Rtk])o] mays 2 el

2 £k oty HE WaEY BRLE BEER K= 1-Diashael ko] lajv ISt)
2l FREv} olm Stie} TalFfe) gl MSta]FHE AJBEFES] BEplzts A4
oleh. ol &l lalFR (A 28 T2 1-D g2 Masten, Halme, Balken, Latten,
Faden, Haare, Fasern, Garne, Taue, Binder, Nigel, Nadel &50] 5], ISt]7& (Fl#gl0] &
AFRE)S AL Stricke, Sticke, Stempel, Stiele, Stroh, Stiitzen, Stringe, Stifte, Stecken,
Stiefel 3, == FEATERMGS ISt FREWINY ] REFH) 2 Stdmme, Stangen,
Stachel, Staffel, Stag, Stahl, Staken, Stinder o] ul2 =7 o|t},

E e BB oloF & AL Ml FfY [StUFRE Ad 1-Dgistedds =z oy
Bflitko] #RF A + Uche Adeld. & [a)FEE Ad 1-DEgREe 2L (2o
Risn g A e ek [7hEchA Y T4A A Zetjehs o] ¢2=T Taist Yoldk
(25 REMoZ 277t Bl Zojate] f3d] BHEE [FheA 71 Ehlseld
KE IStIFEE Ad 1-DEGES 2L M2d3 @RIAZE [dolnol: Wal, %
BHlAl fors] BRMCR EES o AE TS Wold Hal Zolst Mo R 71 A4
H2l9 1-DdhEd Roleh. o &eld #ikkd (Fiden), =) 7}et(Haare), v} (Nadel),
HAR(Draht) E& 2 T 9 Yol 7F {57 o1H 2 fd3] 71 (o) =kl BHIs o
A& 1-D gga o) '31, ZE 3 (Stimme), =} 7] (Stinge), 85 (Stahl), #4% (Stifte)%5.2 iR
oz BARE TS deolst fEiEso] Adx wtx) Helst zAelA 1-DegfholA, 7}
EA 7 Bl T4 2ol& ggdhllolole ¥ 1-DEgfiffdAzts AEMY Sl A
© HEY 287 de AREYY EYL 98 Aol e,

(20) 4% Rk £BE Lol oYX HREMMLL S FIRs: BhT Hillse BEY BHRE

EESH %mﬁmﬁé“i‘H BRT —Ftkl T BUE F5A &5 4% Bpd BEA ol

'# T E oA (AT as) 2@ BRKE W2 Bt BRE 5 A e
A7 o Fol et




JH A o= ¥ ERBHEHAL KT ANM BHAKS el dAwx o W FE
7t obZ] WEel o Blke SHEMY BERE HTH ¥ EHE slov, g6k Ta)y 8t
FEE AW BEERS BYEEE] KHS 1-Digkeld, wety KL BYREH
R AR, =t RESREHMEESNC 1-DEMRT BRIy Jde FETE
m#F= ojof & Holrh

=234 1-DE@ste 2l 2-Dihe) Afde DL 2o SRS AY KTEM
o BABENQ BRI o4 2o FHsA B2 gl AT 2w o
A HEE QL5 el gich 2-DEgRoield 2 Ax flo] [HAF #Rlclr] «&
of 7t% #ii& Eol Fo] (Papier), #ik(Pappe), W F (Bretter), #iti (Blech)Fo] 2 AE/Y
ol FEgholA N, Felo BERE A e WIEY RRSL Uz MEFE#HYA Approach(?) )
5 BEGER b TA#SS [Blek [PIFRIE 2 A4 ol Ad difa-S 9 2-Dgdol
2 BE 5 AS8AE ZEd. 2eu oo ¥ BERE XHE] S 4% Al
B9 "Hl7E ATE 2et @ obF 2 1-Dife] A9 2 2 oy 5§ AKel B
BE T v BEc b

olgl & e Bz 3-Diificl = HAYE 28§ SEEMNRAS xTREREY BR—
Fi:L ok 3-Dfmel 3 M4 ohek @R A-Dagd) Jolvt M A% dgdh-Dgaf) ) L

o) Hft ZE e MRS o 3o @aiEteeA A3 £ Bae Mg o7

E Aol AL o 3-Digdhelzt HHY ¢ A& Aol zxH 3-Difife JUR = Xt
oo ZRktEe) HLtheEol 2 o' Kategorieof wia-o] 3-DpgfaBE#EE o} R
22 Morbsle HEE oSy, Az 3-DEME ol &+ @R 3-D p§sh (Isodimensio-
nale Ware) 3 28 3-D %% (Anisodimensionale Ware) ¢ 2 E#¥ $= & Aol o
£ul AR 3-D #gfhol 3 EREE (kugelig) v} 374588 (kubisch) 2] #idh& %3, HhlolA L
TE MBS Ao 2okl MM 3-D @M, 5 AMHIREA T (Bille)olt FARg) (Wiir-
feln) =41 2] gEfhe] ¥h2 23lo|d, o] Eu} BE 3-Dihe =83 AAHES ofd Hig—

9] 3-D@Ed (5 %97t £3] 2ot E#EmRY AN S R 49 94z B
HeRd dAY A& SUL 2 22, olRE EAH e B g € 8
gl R B GELEAZZ HE BEAdA oA A+ o, =4 3-Diddt+

(21) g4 FL 1-DEgmE oA 2 olF Kategorieof w2t dejstalz S8HE + e AL 4

B0 TH(2,3%] (2d 6 BR).

(22) A0S MIE 9 + 3l& [BIsh [PIFE EHAF) 1-DREMRS 2 $shs 2 2oy
&eA) %shhE ookl g e



b )‘x;.‘ LA 5:”5!;‘«7. PRI E SR i n L rv,.;, RGBS S b i RN R L T i R S A A R R G LR R s v o .

BRRER FRS KOTEERS BR-BdEe o, JAsA s EHRFEERY Kategorie
A2 BiH = Aol 2 Kol 1AL ok HEY(E R ELLY EPRENER=2D
i) < BRAStZE KEAaY BREEY 2 5887 3-Digs(Exe B 3-Dgd) ol #s
Aol ot o] Eul W #EEYI (Robstoffe), 4@y (Tiere), SEME (Friichte=Apfel, Birne, Mel-
one) & vl &8t KA MIERE, 5 524 (Dosen), =HiF(Brot), %] — =% (Kise)
Fol zA ol

ol#¥ Aol o2k KTHMY Ha&A = AESIATL o] & 4 BFHA =S
[Elf#sld ohg 2wl ol Al

<l 2>

A=1-D @t
B=2-D m.%',)
C=3-D &

------------------ JARSENFANDENARED

EE 4o 2L BRI FIE EeAd @Rl R) R &0 XTRmS EREs %
Bot7] ol B YIS A AAelAwl, 2 fIFHHELE od AA Y RENCE BiEsE
P B DelA #2Rd AERE A& vl e dd. 286 BEd SdAs #Ee
fEmERE 2ol = ol AR HAR ol T3A kTS (Zwischendimension od. Ube-
rgangsdimension) o] 23 gle AL olvr, odle BEREE 72 A2 PHXTHES
20l HZH Aol Adold4 dF 2 HFle] ofeg A o] =AAU, o BRI £
B THHY HAclde RIS =2 94 mHd HEe HEL gl 27 od
o} o},

e &0 &4 e 2L 1-Det 2-Do) RAH ol [1+2KTHERIY AS
(B : #57) 41-D & 3-D 9] el ol Eul M+3KITRMIY AL YA ), HBEHE
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o £0 MAMEMY FOUHEE Bumd AoE EEYE A o, RENLE it
o s fEdchd SYglol 1+2KTTMMel Y 1+3 kgl Z77t 3-Dif2 =
EE= 7l rhal Aol

{® 3

2——0{ } 3-D

9%

28 A8 918 addlA Tl A 065 -D)al =i (Koph) Au = obd i
£(1-D)Q) #(Schaft) #5y0] |

3 - Schaft>4 Képfe ‘ )
= o W, chA] A ol ®ael ¥ Horws WM Aoz 1A A &4, ZWEA EE
- sol Ae @@ KOTEE $98lol 1-DigRel . ATE
§ Kopf>>4 Schaften
- g W, 270 2DERYL F TE I4E s

ol q FlE HHERER (kollektive Ware)s] 70 KBE2 4 glol Mo} e fl2d, #
EeA 2 3-Di@e] RS Wees) Bhol MAT Ko &EY + ¥l 9T M
BAOTRR ) WY Dilemma s shvio] o (REBKD. olo} Kol FAMAS Zusamme:
ngesetate Ware) ¢ A4 (2% BM—EHE) o) KoM FXTRMA 0-D o7} % £
somiEne Ass 4o S M BMMNED REC) BEY fis iz, =
1+2K5E01 1+3%Th 28 WAL &itel Had Bk HFMATHRY U 7HEE
A%, MRl RAE JAE ARAE obd o Bul FMIATHMY MRS <oty
1 A wEFGE BEo |
oA AAE @2 WASAE e B Sreifen)E 93 AEoEEERNLE
%) 1DE 2DE oby, Fataa 1-D s} 2-D 8 KTl A = oFEAE obd Aol
2o EA7 le FY2 BEe Sool A 294 WA 9 (@sAE D4dE oh
o [>4b% ollz, 28ckn I<4dE ofH I<4bE ol) @idi(Bleche) & 575 3-D
st 2-D 8 FRMAFHRY Aot o ALY HMATHMS 94 HaM F4A
4 3DERoT BT 4 wols 900, deby o W o=y 3-DERs Mikel &




Rl HA wel e G4 Rige) mED ¢ welE g
AW oA Il B ] EMMLE ool & HA HEii fokal
2 KTBRES T BEE B Slol HAEMY EBRE A 29§ KimR ANE
1o BH E BEGEY S 9o, 23 BUE SR AT S MEm
A HEBBEFA) XM= o HEE ¥ol5] A Ao ok
Y REAHESY B E-EHE) @i Blocke) e 3-DR5iRe BHIEHETS) ke B
(Bleche) o] 2= 2-D el MESI™], o) i) 7Herl UMl #kk(Drihte) stz 1-D
BROT WaY, WS A% =9oz 2o d @ (Pulver)ol s 0-D gkl M
A =5, A BholE 0-DEES BAME Zolow ok FiES g Eo
A7) sioloh AMY zebA Biliel A5A 99 @EdE
B B R R
oo KTEMEE Ad MANCY, ok o 0o Hill WL BEY BHRAE 2
9 WY BEE AAX $TE SRIA iz BECH B0 Y £ E A 2o
A, AP ol el ATTHERITS) MEBME 1A MEERE REEAD e mY
& givh ol % 2oz MR e FADE 2 FTHEMIE A2 oAE A=
ohd ol Bub KIS Fifol TATe] wEold,
m &

3-D(Blocke)

,formlose Stiicke

Platinen

Grobbleche
Lager kugeln

0-D(Pulver)

2-D(Bleche)
Schuppen folien ——————

fein bleche
Breit band

Band stahl 4
Streifen

Sfifte

Spine
1-D (Drihte)
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olfdld 2-Dx 1-DE opd, & 71 A ZAE 43 J3T A A= &= BES 2
& B (Streifen) = 1-+2D ggfhol 27 Rg& Aebel 3-D fhol e IFHEA of && 2ol
e )3 HES AR KTAAS et ohd Helwad Ae AEE
ol e & MEBMILERC] FERAA g fiste dv Aol 2 FEcld (@ 5HBR).
| 5>

SEANT e

3. Rumma o W

Bk A3 Ekd A £ Hommfhe Kategorie 8} = fyZve] B HERoIg o), o)A
ol E MRS LBz BT AT =T Mkl BT B8Is 2 o] o ool @
o] 49 JEFLA Zet. vk hd oln] F7s BRA A M, oL fRY BREs 2
Sol WIFE WEES AREET 7 Aol oH(F Wdhe BREE 2 ik =t=v, = 8
BES T AR wE5] o Folop).

o|HF Rl A oAl & KITHIEREA & HMEES JERMoZ BB s &
A 1-DEfmat = #Eeol Skel v & vl & ot

T # AE Yol -DESERkl € o 2k rdoeehs KES —Hels kel =4

TR e L e DR A R




Az g7 =FEdE 2 fREA Bkl viE
1) {Ei#ak (leitende Funktion)
2) gk (fithrende Funktion)
3) A =) #pk (tragende Funktion)
4) AR (Verbinaende Funktion)
5) FAnNT#%EE (weiterverarbeitende Funktion)
%ol zzejw

ol 2k 1-D pEReko] Y BT ek shisl, ofdl 74A Energie s i
b 7 Mg ZEolth. o THlW B WME e T NMaTiRe B LEL
Zr st Zeh. Aol MBS s Bfkel A HWASA FGHE Rk
= o}FAE [Abew 71 1-Dgfkel ok oh7] = Fol 2 EER (Kabel Waren) o] M2
A 1AL B BHL Ao+

ooz o3l eSS BT Aoz #EE e 1-DER Fipgpkol 2 —ES B
2 M85 (Transportsfunktion) © 2, st -2 il (k¥ Energic 9 i) obvlet

Pipe-Line 3 2 BRFHol KT mle HgBes 23 Aod. o&¥d Fint
Gas, =& Steam, & T4 o] BB WEIE &8 H2E Cipe)d] Wi T2 3=
wrolm], o A EAKEECV TAESS 2E U3 HESEe Bilse 5 1-D 7§
Rl B2e o ohebAd G s BRI #ete 2 Energic o 0 78
e Hazol kel web o3 #1518 S A=, zHE BEES RESE 1-DEgkol H
ya(&o] Hl A)o|r} oluirk, & MEM(RZ Y BHM(PID ERANE 44 2 Bk
o] AfEld A= EEolH.

2 b8 A 8EEC) 2 o] Ewl SrhbifE (stiitzende funktion)} {R# Bk (schiitzende fun-
ktion)o] HWAET WAL Mo ot o &8l ZF ()L 2 REWNL FolAL, 270 1
B2 0RE)OIA 471 @)l A, 2 EaEelA rhgge]d FF JlFeletd Aov B
g of of W EphE el g Rkl of vi24 2#(Ed RE)E AYT & A7H
Folgt. 7150 KBS AT+ sl Wi vi2 RE2E Rtz Jlohs Bkt
BHER®, 294 ADlEe] B2 Rl Bkl s FIEEE Aol

webA (A A4de v (BT U7 21 A 2 7igels, 2aata o]} Ball-Peno]

70 A% =z 7AAsroloh. vhel gyEe]l A AWkey] RuE @Rl gol A &
w7 o] vAAE AL M) (EE BN & T2 AotEA R ok ol




PHAA gx 27 Eehe Bl s EEAARL, dAz wd 23 A F
A BIA-L ohich BallPeno] A4E A shah A4 oAk, o Fpol& 28 YA
TR ko) WA Qe AAE A Lolok & Aolch. = BallPen o] Afole A%
BeEs 2 Mol v, whe BEMET BHE o of Ball-Pen(1-D gif) o549 S
@7k 47 e Weloh o)k S BallPens) WS kel mzzols), zaobmr 2 Widg
dast muse AN 2AE 247 97 ook

o] B E ol A 1-DE&Ra obvleh £it oY KT WRYNE, T SR
el sz b W A LML WS HANA BEY & Jx A How
< geolch @50l FRMMHEM (product-planning) o)1} (LK (Merchandising)
AAE 2% 48 714 BEES 99 AR BEE 4 9E BE, o WY SEMK
Fishol t SABURY BB £2 B0 AA A g of ko] AL o Lo
&fo) oF BLRY o) o},

402 1-DERS REMECIRL o) £v AAMEE (bindende Funktion) s #ERUBAY
(packende Funktion)s] #fel=, 1-Dpifdel AW = i) MY WELol7l s s},
EE fhrRe RO s WIS RARC Y, oA 7xe HEmECY B
Wee, o AUBMES BWA 3 I-DEASS G oUW M B staol o

BOMERAS REMNY 1-DEHOZE 2748 BolA EANA) BHolY ko)
T BRE HBAYE MEmR 2 2o dh MEEES BABESE 2 e £
F 2ol ¢ BESE MERS Fol B RHSE) Mol ol Buw A7 o) Sk
T BT RS T2 W R Ho) BEE M Ad 1-DERS 4. 23
Ao} Rol hvhe B BAR S 427 wE uag Biolod o
A WEES S0 HARECD 94 A oA, Foo BABET RRERES 42
SMAA AZE BEAAS WEEC S PAAY SEALE 9E Aol HI Egl
el & BMABES MRRIES 993 A2 TilE e BHe RET A4 wie, A4y
ZE A7 Eo e I-DERIAAE 4 S B¢ Aol RERMEES B, i
bl EHE A7z A A Eamilel BM=E A5 2o

AW KoM BAMET HAMES B Fol KABECT RMAT A 2ol A5 o
S+ ANNE BRE oG HABMES AY 1-DEKS Hid G B A4 1D
el b8 RATS Y B tE ZRAAE oln] MEE < 5o pipett 754
W ebads] T (star) MRS 1-D ggmol ok, dolu AAZAY doke Rwcd




(wiegsam) | JéABe] 1-Dgdue] AHsrol b HEolch. = ohE WEAA Lohd o< g
Aebet 1-D ol B AME [T (rund), A (kantig) 3 T (fach)s) A7 i)
BoF(profil) #0o] g7 mEeld, olal o]Hl% MEEETEL ) Fol 1RTMEREM(1-D
FR)ES oAl 2 mopst kel otk HERTH 983 2o 1-DER MAE o

Al = e 3ol
1-D &5
<{H &

[ (rundes profil) 7 (kantig) 5 (fach)
GfaY, 48F, 6ff, 8

EH(ZE R @ (o]o FH-3 A e MBS R B (oo ¥
(gerade) (gebogen) Fala hrgE

&= (voll) zE(hohl) RRE RBE S

————— |
Teemw  EWB TR  ZMp e |
(starr)” = —(biegen) =r = rm e

(%%i%“*ﬁﬁ. EE. A" &ﬁﬁ)
FRE— e T RE

299 BEoF U E 19 2ol Sz el F 44 1-Disd WY S nop
s fekel ARIMIRE 94 F Aol 8% FE 0 99 sEoH, A9 264
Az T B N, B D ADBEe, THBS BOMES RED fos A%
o] MRE Aclch BUELZ o © ¥alchd 1-Dpifcdele A% EEY 1Dl k
#aolol, Mol A5k 1-DRMbhES ERel Hal 9515 w3o] #Mels]el 1-D
ool Mgtelohd KR EBE slel7e] wEo|The Ao,

v AR EEMY BB 9o, 1-D ke Mt (Lagerung) s} 8% (Transport)
oleh MEMelA Eoid, oo T I oW HHEL EET S AE Aol B o) 27
o Fmels = Sheh. ol SHW FWH (wiegsam)e] 1-D FEREL o = ZEMIGHHIAY (raumsp-
arend) Q] Rl E% 3171 (Aufrollen) o} 4] (Aufspulen) frfis) 71t Biz=ol = g

(23) 9243 e Zdprofidd BEEForm)E HR7 45 Q24 wele = (profil)e]

# ERNLE R 2EERY MRForm, Gestaltung) 7t oz}, FEMmS IR
gz BEdE e = UNES F= e 2ol
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RIggQl FEE K&, 294 .‘)"z-ﬂ' 28 F(starr)o] 1-DgdES KBEEZ 4442 ofbF
AV B WA BRIel BFeld. zdA L B mEE B2 BREEER
(PDM)FEel Al 34 o] o] A & ol gl HRAAE 2. o] F =7 FAol
oA B2 Bl BB diol v AECt BRFA Ok et 1R she He Ee
oo el MINMEE RS EEERS 1-Digke A% &3 T B S REd ¥4
A T iele gE Al

Pk ERR ATe] AT I-DEgEol Ay gAY Fifiske) A g, 1-DEgoldA s
a2 Foll e oM —ide) RS 25 HESA 4G BEY 7 S LDERE
JA S, o|Hg 1-Dgshe] BEES Fistle] Lt o] Bvt FimI sk (Weiterverarbeitu-
ngsfuktion)¢] Kategorieo] # o] We] ZEF o] »nEFo|th,

BE FnT#tkcl s By fhozH e 28 Xol A9 BEEo] ohiH d&
*e wHez EMTEAY, & XIS fa BaAAHS HEBrRLA AR
v 24 g 5 flgkozd, Fakad BEAS BEEolA R —Ee] IEEe M
gelolt MEEsL 2L Wkloleh o] & zlolrh. o] &4 Ullid ER(MT &L &8
et Fe S E TR Ad #29 EElEte Y RGeS =% BEY 5 A+
i B2 givh. e SRS oA HEEsY 23 Bk EEE Bz H
A=A, |9 g e ofE @2 S B RERELREY) SBTE mT
A WA Hof & Aolch, o9 ofuF HRERWUA FiT WA Fhsel Aok @ 1-D
s Ad Beks A WELE FTHEEES BB o=tz A=, EmT 4
A B AZE fRe KTEST 28am URel I-Dighe] Bk oY, e
Biol Bl 34 7 Bz BAESYE A gl 1-DEgmel Aql, BRd 7

(24) EF, AF 2 Prd ZdE 29ez 28y 55 2o

<@ = e A ot ARl ERAY oA BERCIY B, 3£ &x, b g
e BE RHRoz B E &

5] 37 4m 6@ B8R R

N
ok




o EmiEo] £ Mo s EEY o FR ol 1-Dggel s HF Y & Basoy HEH
fmeste ooty AT F0 2L AdE@ENTHL S =l 24L& o7 1-D
s dy 3-DRgmY ol

olEqt =ol A FAMTMEEC 2k ofdl ZAA v FEMT.(HA FE) = eIk wEs] = BER
e W) o B4, M. B AW L FAS BE Wl BT F v 2T
#E (1-D)& At} o] EMTREE EfAlA ZEHT F Wl 0 Zolet. Witk 1-DFE
el Ao Al ole}, Hfhe] 2-Dv 3-D £& 0-DRERES Aol = Figtglel o B
THSaEaE2 1Al =i ol ch.

2.2 1-DEgMR @A ol e Hitkite B Hol & MRs] iR s BHEY T3
= B mRddE %8 o mae BEEd Az BE meeR R&EHE
Az AWes 4 1-DEHRE GE AL ohd. olFdHH ke 2 H#ast 44
3 MEHAELS MAEIHAE 988 ohE e Rk it () o] Toho]e « 292
(Drahtseile) 12 BT o} ok 3t ASebwdA], #ilel [fas 2iEld BE @ &
# = 2] = (Stahlbeton) 0 2. figrsh of et R1A st H7h wpz 7ol ot Bkt BE
o o EEt 77 R A Aol o] o WHN BWEES AUdAE, L FERS
Witk me A, T WA MAET ] RATERLD Shelo v A2 Bk B
4o HgSA = 0¥ 1-DEghEdlz ¥ °f EINTEEES AFSA HAE ok
Aol

g olea AT ol B ALAY AASA A9, 2dlH ol A H
MTHES BHC 4o BANGHEEY 2 & HEA BLdAE 28 Qolvh, o
oo ol @ Ao Eammts A RES Mk (Gitesteigerung) & BRILo.g o F
A7 WEolet. BIFClA Bkt HE Bkt iRkt Kiffslol [Stele) - 2222 £
ATRLE E 7S, BT Fifks TOR RS (R Btk HE 1-D Fane] A uk, Bkt
A7t A9 Aoz HAToEA HS MET MHSES 1A el - 2oz e A
dmo g wulEEs mEel, o B H3ldE A" T AN A (A 5 e
£ BEY F 9E) AES mRoE AET & f7) ATl 2 HAR B (32
fets mogozd B8 e ®wY (o emlos HRAA == Aolet,
TR R A ol HH ASE MSHERS #ad K MR i) b (Giitesteigerung
durch Eingenschaftskombination) Jo] 2t & A =5E#, A gz o2e o= 3 HBEEE

(25) = #ie & Afaos EFbasd ok 2o




¥ 1>  Giitesteigerung durch Eigenschaftskombination

f . " Eigenschaften der - Eigenschaft der
3 Nr. Komponenten | Kogmp onenten Kombination ’ Kogmbmatlon
3 elastisch, erweicht in der
1 Kautschuk I Wirme Hartgummi lelliaésht:':sch, erweicht
Schwefel ] sprisde
Beton l druckfest
2a —1 Stahlbeton : druck-und zugfest
Stahldraht J zugfest
X Polyesterharz J elastisch, dehnbar Glasfaserverstirktes |
2 — serversta ute Festigkeit
I Glasfasern ’ wenig dehnbar Polyesterharz g &
: Phenolharz-preBmasse | sprisde, guter Isolator
3 - Hartpapier zihes Isoliermaterial
Papier [ zah, miBiger Isolator
_ verseilter Stahldraht ( zugfest, rostanfillig
i 4a - Drahtseil fest und zdh .
Hanfseile ! zugfest, zih, bestandig
[ ‘ Stearin i brennbar
g 4b Kerze gelenkte Verbrennung .
- Docht I saugend
, Gummi [ elastisch
g 5 Autoreifen elastisch und fest
b Cordgewebe ‘ reififest ®
Glasplatte durchsichtig, sprode
6 Drahtglas nicht splitternd
Stahldraht zugfest
Furnier Faserrichtung ‘ sich werfend
7a Sperrholz sich nicht werfend
Leim Klebstoff
Glasplatte splitternd
7b | Kunststoffolie | elastisch Sicherheitsglas nicht splitternd
_ Glasplatte | splitternd
S ¢ Merkblatt der Institut der wirtschaftslichen Warenlehre an der. Unversitit zu Koin,
Allgeneine Warenlehre, zu 3. 141. 223.
o4 ol&kE 1%E= R7HA BOT FolH RTHBSY T M kAR [ET0Y- AR5 oh
Y ERE FERSE w9 ol o Folaldl,
(& 2
mox B oo | £ & B B &
Nr %
1D | 2% 0% EEEY 5 s (mpe | % 2w om o
[ B = =) ke 1-D BFEa 2 :
1 LE- L) - *
zadch ’ AWM (D+1D) |HERE
k. | _ ] ﬁﬂ%ﬁ&ﬁﬁ
2 R W FERISEE 2D g GREELLD)
4 : i & = EME | (D+2D) & f|\AuvA oo
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ORI Y P A -

mmEs MBSHE EARITHEMY BES o T BiTEskelet dHo s BELE o
Yt

oz 2-Dgahel ek Aol ool K3 Luskhy MiBis) The= Ao 2 #E

olet. & 2-Ddhe) #H|aE o=k AjE A

1) fRFE8EE (Schiitzfunktion)

2) BEHAE (Tragerfunktion fiir Schrift und Bild)

3) FEiMTHLE (Weiterverarbeitende Funktion) ‘
LB @i#lE] B4Es] W Folch. drlok BE EdAL REBETS AR AER
B¢ (Umfillungsfunktion), #3#8gE (Funktion des Deckens), &-& [REESAE (Funktion des
Trennens) 0.2 #4538 = Lo, oleld MeESL - Migos A2 W9 s
9T EE, dAE A27 BEEE £ BT e o=@l RS "?}‘:%] Fro] TR
L2 HAY A Fold.

ol el RAMAEES HHsle AEM 2-DERE 718 4R, W ekaiE, 2ol
E, B#ge] 2ol Rl 7]l HiHle MRS T EREEE #Fs] 1 Ed
REBEEC ek AL, ARY AR A RES BMtdE RdAs Blskels =
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Funktionselement I Triger Ware

1 Tischplatte Tischbeine Tisch :
2 Borsten Biirstenkrper | Biirste j
3 Biirste Stiel Besen

4 Ziindmasse Holzstibchen Streichholz

5 Elektronische Bauelemente Chassis Radiogeriit
6 Brillengliiser Brillengestell Brille ‘
7 Optische Linsen Tubus und Stativ| Mikroskop T
8 Glasscheibe Fensterrahmen | Fenster

9 Druckerschwiirze Papier Buch
10 Schmirgelpulver Papier Schmirgelpapier
i1 Bitumen Pappe Dachpappe
12 Lichtempfindliche Bromsilberemulsion Glasplatte Fotoplatte
13 Diinne, spiegelnde Silberschicht Glasplatte Spiegel
14 Mine (Graphit und Ton) | Holzfassung Bleistift

EHE : Mkerblatt der Institut def wirtschaftlichen Warenlehre an der Universitidt zu »
Kdln, Allgemeine Warenichre, zu 3. 141. 222. 3
B0 ¥l £3 @iEHE (Packstoff) o} TR (Packmittel) S ®FRM o = A—BsA Y BREE H

s fEEel ded, SEHHT SETES AT M0, GEFR Y I QKRS NE
2 —M0 RAENPEE 2E HES Tl o gHR FRRBE Mk miNE
A HFEFARAETIE AN SEFHRT M) e
(Holz) 8 =2 kel $isrel T = ¥(Hol) olzlel T wikitiinl, = A BF,
BN MHY KFL P2 BE HEATE olnl AEHNE A @EAR(Behi-
lter, container)?t& o] 59 @EFE) H& Aold. UTF HFsad et 2L el

CETEY
F o
¥ w &
+ o ®
%+
& &
¥ & K
2

P EEL

B FER
FORT, 448
FIHRAET
‘+T$E:.F
‘rT E:‘ o
ERET
HEECEE)
7t o8

Z 3] of A A 450 745

Aok, EAR R#p=e -+

(B, BERENBOKS —FRo249 G, BERP 58 B8 A LHAgREs

BT, 1967. 3. p.48 /MEF BER).




Ui 3-DEfhEolch EE AFol& S-DEME obd MBERE 7E FNF Qoo
A 2 TR0l st 3-DRAES Aol )

2 Sl BEFRE ohddx @TR} T mEilke BENE S-DiEfdE £
AAA I et ol ZEd Ao ¥, T £EE HRov BEMS KEMHE TF
@ 3-Dpgfasoln, ol F5& B Wz ioldt Wy, £ %5 ZH7} ke B
#lE BREC . 28§ ol A: EERTO BIRIFS) 2 ARERERS (3-Drhed
9 Isodimensionale Ware)ol = 2 <o ZemE AA oA ook & maile A %
Fol o (FERT §AYT Ae L mmoz4e 39 EHEE )

E o AEAA o ME#lolats 9 MFIAlE HASdd ABS ZgsiA g
dAY FA e BHFV BEE —f BESLES BEds 5% 3-DEEREe . o
Hol A Ted « 228 AL el AL 22 [0 Jo] v M £]5 FFalsHE 3D
aroloh. ol=igt e FrRMAES BEsI: -DEHET BAT R 3-DEMEL
A HiA o] EinTHEES Y BERY ERBAES FiES s -DEiMmos BifEdor 2
TEHE U= g

1. RFEFMS R BM

HEo 2 KTHMS NAET T Mkl B 2eol2e) fs) Zuksel, BRESH Mk
o BB Hel BERS T SMBAERHRY Bl de gREdo, o Ly =M
Hi R o7 MAIBMEERS L2 @ o8y MERY —MoAd i
£ opdth BT MTENERGOTER S Kt BMLS RWETozd &
Yl FMEBCRC Y HEHEI LS WEES B 4T shve HEY Foldt.

oAl MHA Sl ElEE EREETE HEd S 2 SAE0EES M %Y
o wt ghEsliAnk, 42 ol g Eifalte]l 257 o}jr] o -Fo] EHELIAY FERd =
kol Qolok sz, = waEsE EH# TR Efold Bif(KRTREMES 1A 5
S radk) S ERiele] BitEE FEHIYe) Y9 JEFY Acldh. dHricok EifMERe MAME,
Z ERER b v WARHEI LS YBAA Eowl o] MEE oz Hel 3z YAE ¥
#el Aol obie, ol RKITHERESF WAL Llkol FOTEMESE obd Hiiggho Btz
B WA st REol dFojok qe] migd Aok, = A o] FEMl S HiMiel
@D o guH A RBEE 1-DERIH, AEMY FRATY EMTY FRRFE 44w

2-D kol Wel A s, HRUES ASE 942 HEEHS B3 Piped 499 2L

1-D i Bl Ead Ao, ®¥Yd F+& A 2-DiRke] RESES HRA
Ao & Ao,




— 47—

A detex] HHY MR Bad ¢ AES Rgel wWaER Aol ¥z o Hefr
HIERES S Wbkl 7 = & Aol ok
o)A EESTER (8, 0-D )L Fmel BT (KTERE AT T 9T B
o BAES) FbY WERES MBERR 2 REmERToR ARGe A 2T B
Ferk=
WE, WEES, S48, FEO-D, 1-D, 2-D, 3-D)
2 BAE 4 92 Aot webd EE pRe B 24 brdd La A BR
o gESElAl 2 LIANS FRe B ¢oh. R Ent mpm ulA ReiEme ®R
frozy 2§ RS MRTo e ha fage RE 2 Fu sldh sk o
BhEolR KM= o e srwma Hke Hgol A o =-Eelwh oAl Fa
A ZTERRE(EBEA S mERRe e mikstd $mad paEs Bare HEERE B
B 5 g7 W Eelnh oW HolAE BB RS 5 EES (GO R) Eol A
o, 25T WRHELY TB AL (K REER HA KREERGE RS B B
fol 4 E) ZE fife A5k mdA gt Aoz BTl ®aleld
o]gA =z 29l 718 Merchandisng o]v} Product-Planning ] #.0<1 (el BEEE)
o) vt MEEFFSLRS] St WX TERfFsuse] RRBRIEES A% ¢4 84 48 + ¥
= Aol w2 R BAEY Acld. o EREY FHL U BRI BE B R
Z BERE Tdesignlo} M2z -4J3A 48 F wele §i& Aol
e B So] 48 (E) j2ks o] 29 limagephfh]®®o] Wk &0 2 HUMOLE B
By EROE $4 R BRR(ERS = design)PuFol W WA MERE 5 %
de ¢ Aol dhuksbel Mol BEINAY IR AT BES VA7 W@ Eo)
o}, Sgviel GUEERS AUEERY Aol AR O-D)elook e AL et
WEE Ko HEY A AY AT E-D)E EA @EReE T Bikol Ed
so] A @] o Fole), ud MEEBES] MAE Yol HY AAY—BEe Bk
Foh de) B 2 fShe migdagd e 2 a¥Ee Hox vzl d 27 &b ©
"(32) Mimage FiJo) e WS BRMERAA BHA B¢ F o e Bae Tfelte
ERY MBRAATOEE 2 M 2vh2A miEsA gr dEold. s felE Ese
= BEddd Bl E Wed, FeE fd9d 2] A4 2 kne g Mt g
A Hv AR A X9 (5204 MmBAHDE A9 ERe Xk limage Bflel = 2
AL Aol il (499 A3 A9 (490 s MBS image & Algpel we} 2]

@& Aol =z HEflld. °l—5|l“=l AL TRH]8 image 2 AAFE-DIE, ohz7tA
¢ AREWRE, 282 ' AFAR0-D) EEHAA 4] A Eoltt.

A e L R,




Aof P& Aolck. Toiw g B (Lo & Ad7Tie w4 BAERSIY
HARGIHER QoA 8] BERE HR F—FolA z LA °}*‘?~ 7;\15 ofri .
oEF RolA olA KITAES HAUERERIS) BINLES HoH Resaye Tl £+
A (Mg Eifle) el e AR A5E gad) A i 22§ 2%7} "l-?iﬂ"i <
T %& o=k

{3 5,09
. i [ 1))
image B |MERBWES DEEMMRES | SRR %
0-D 1-D 2-D 3-D 5 ﬁnn
4 g Cider A & F ? 54" 4 ? =i} %f%’f*}%
+ d & EfelEan ? FeAF S A BiR % #€f 9 9% ¢
& 7J< #Amalgam ? &/ BE AR Mg g A
GileER W % HF d 2z EaA B F ol 2 2 BT 9 Kz e
2 F | Latex | F* & ? =ZFrE e  FEtaasdle +FH A
4 W = ? 27 8 9iE o8 B %

9 FAA AHAS WRT [=2hz18 BASzE T4 SERALD 2o
gt A olHT RMERC WO WSHELY WRRE s 508 TAELGEE
9 shiolAlE seh oY ok 2ol BWRE 4ol image o] ALY +
@) EEH |

M 6>  Aggregatzustande und Formen. Warenbeispiele.
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Seifen Seife seife ulver [ ? J deln cheibe I Stiickseife flocken
Kautsch- | Kautsch- Faden, Crepe, Kaugu-
Kautschuk | Latex ukzement | ukschnee t ? Schlauch lGummituch! Ball mmi
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{34). Rudolf Heiss, Packaging-Packungen-emballages, Zuiirich, 1959, S.2——
“Die Verpackung verkauft tatsichlich die Ware.—The packaging virtually sells the Product.”
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